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Y ontemi Basar1 Yiizdesi
Ogrencilerin CNC torna tezgahlarinda kullanilan temel G ve M
SINAV kodlari, kontrol paneli tuslari ve temel CNC terimleri
CNC torna tezgahlarinda kullanilan temel G ve . konusunda genel olarak yeterli basar1 gosterdigi
M kodlarini, kontrol paneli tuglarini ve temel UYGULAMA 74,05 goriilmektedir. Ancak bazi dgrencilerin temel kodlarin
CNC terimlerini taniyabilir ve agiklayabilir. kullaniminda eksiklik yasadig1 belirlenmistir. Bu nedenle temel
SINAVI o
programlama kodlarma yonelik uygulamal tekrarlar ve kisa
degerlendirme etkinlikleri artirilacaktir.
CNC torna tezgahlarinin temel bilesenlerini SINAV Ogrenciler CNC torna tezgahlarmin temel bilesenleri ve
2 taniyabilir; bu bilesenlerin ¢alisma prensiplerini + 82.07 ¢alisma prensiplerini yeterli diizeyde kavramustir. Mevcut
ve tezgah operasyonundaki gorevlerini UYGULAMA ! basarinin korunmasi amaciyla gercek tezgah iizerinde tanitim
agiklayabilir. SINAVI ve uygulama etkinliklerine devam edilecektir.
SINAY Islem planlamas, takim segimi ile devir sayisi ve ilerleme
CNC torna tezgahlari igin islem planlamasi, N hesaplamalar1 konusunda 6grencilerin gok yiiksek basari

3 |takim se¢imi ve devir sayisi ilerleme gibi gesitli 99,58 gosterdigi goriilmektedir. Bu basarmin siirdiiriilebilmesi

.. UYGULAMA - -
hesaplamalar1 yapabilir. amaciyla farkli iiretim senaryolarina yonelik uygulamalara yer
SINAVI . . .
verilmeye devam edilecektir.
Bu 6grenme ¢iktist dersin en diisiik basari oranina sahiptir.
SINAV Ogrencilerin manuel CNC programi yazma konusunda
4 CNC torna tezgahlari i¢in manuel program + 67.77 zorlandiklari belirlenmistir. Program yazma becerilerinin
yazabilir. UYGULAMA ! gelistirilmesi amaciyla adim adim program olusturma

SINAVI etkinlikleri, laboratuvar uygulamalar1 ve 6rnek program ¢6ziim
calismalar1 artirilacaktir.

Ogrencilerin kaba ve finis tornalama gevrimlerini kullanarak

CNC torna tezgahlarinda kaba ve finig SINfV parga igleme programu olugturma konusunda bagarili oldugu
5 [tornalama gevrimlerini (G70, G71 vb.) UYGULAMA 85,58 goriilmektedir. Basarmin devamliligini saglamak amaciyla
kullanarak parga igleme programi olusturabilir. SINAVI farkli parga geometrileri {izerinde uygulama ¢alismalart
stirdiiriilecektir.
SINAV CNC torna gevrimleri kullanilarak program yazma konusunda
CNC Torna ¢evrimleri (G70, G71, G75, G76, + ogrenciler yeterli bagar1 diizeyine ulagmistir. Cevrim segiminde
6 . I 86,18 B . .. L .
G83, G85 vbh.) ile program yazabilir. UYGULAMA dogruluk ve islem optimizasyonunu gelistirmeye yonelik
SINAVI uygulamali ¢aligmalar artirilacaktir.
Ogrencilerin i CNC hazirl
Tasarladig1 is pargasi i¢in CNC torna SINAV grenctierin 1 pargasina uygun -\ programi hazirama,
A . takim se¢imi ve isleme parametrelerini belirleme konusunda
tezgahinda program kodlarini yazabilir, uygun + . . SR .
7 . e L 94,31 yiiksek basar1 gosterdigi goriilmektedir. Mevcut basarinin
takim ve isleme parametrelerini segebilir, takim UYGULAMA . .
. o korunmasi amaciyla proje tabanl tiretim uygulamalarina
yolunu olusturarak pargay tiretebilir. SINAVI

devam edilecektir.

* Satir sayisi gerektiginde arttirilabilir.

Dersin Genel Degerlendirmesi

Ogrenme giktilarinin biiyiik béliimiinde basari oranlarinin %80'in iizerinde oldugu ve ders kazanimlarmin genel olarak saglandig1 goriilmektedir. Ozellikle islem
planlamasi, takim se¢imi, kesme parametrelerinin hesaplanmasi ve is par¢asina uygun CNC programi olusturma konularinda 6grenciler oldukga yiiksek basari
gostermistir. Bununla birlikte temel G ve M kodlarinin kullanimi ile manuel CNC programi yazma becerilerinde bagsari oranlarinin diger 6grenme ¢iktilaria gore
daha diisiik oldugu belirlenmistir. Genel olarak 6grencilerin CNC torna tezgahlarmin kullanimi ve tiretim siireglerine yonelik bilgi ve becerileri yeterli diizeyde
gelismis olup, uygulama agirhkh ¢aligmalarla bu basarinin daha da artirilmasi hedeflenmektedir.

iyilestirme Plam

Temel G ve M kodlarinimn kullanimi ile manuel CNC programlama konularina yonelik laboratuvar uygulamalari ve bireysel program yazma etkinlikleri
artirilacaktir. Ogrencilerin programlama mantigini daha iyi kavrayabilmeleri amactyla adim adim program gelistirme caligmalari, hata analizi uygulamalari ve
ornek iiretim senaryolarina daha fazla yer verilecektir. CNC torna ¢evrimlerinin dogru se¢imi ve etkin kullanimini gelistirmeye yonelik uygulamali alistirmalar
ders siirecine dahil edilecektir. Ayrica siireg igerisinde kisa uygulama smavlari ve bireysel geri bildirimlerle 6grenme eksiklikleri takip edilerek 6zellikle manuel
program yazma becerisinin gelistirilmesi hedeflenecektir.
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